
boring system 21 prestige

100% QUALity
mADe iN itALy

• Mandrini attacco rapido
• Testa in ghisa
• Piano in ghisa
• Spiral System brevettato
• Ribaltamento pneumatico della testa 
con bloccaggio da 0° a 90° in tutte le 
posizioni 
• Squadrette di ghisa registrabili
sulla barra di lettura metrica con lente 
di ingrandimento
• Regolazione altezza delle punte dal 
piano con contatore digitale
• Battuta posteriore corsa massima 
300 mm
• Macchina costruita secondo la
normativa CE

• Quick changes chucks
• Cast iron made boring head
• Cast iron made working table
• Patented Spiral System
• Pneumatic head rotation, lock and 
stop from 0° to 90° at any angle 
• Adjustable fences on table, accurate 
positioning with a ruler and magnify 
glass
• Digital counter for regulation of drills 
height from the table
• Rear fence max stroke 300 mm
• Machine manufactured according to 
EC STANDARDS

• Mandrins attache rapide
• Tête en fonte
• Table de travail en fonte
• Spiral system breveté
• Basculement pneumatique de la tête 
avec blocage de 0° à 90°
• Guides latérales escamotables sur la 
table de travail
• Guides latérales en fonte
enregistrables sur la table avec échelle 
millimétrique et loupe
• Réglage de la hauteur des mèches 
par rapport à la table par affichage 
digitale
• Butée arrière course maximum
300 mm 
• Machine produite aux normes CE
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2 (1,5) HP (kW)

2800 rPm

76,1 dB

6-8 Bar

10 l/ciclo-cycle

1030 x 1030 x 1285 mm

1070 x 950 x 1030 mm

275 / 310 kg

N° maNdriNi - NUmBer oF SPiNdleS - NUmÉro deS maNdriNS

iNTeraSSe maNdriNi - iNTeraxiS BeTWeeN SPiNdleS - eNTraxe deS maNdriNS

iNTeraSSe ToTale - iNTeraxiS BeTWeeN FirST aNd laST SPiNdle - eNTraxe ToTal

ProFoNdiTa’ max. ForaTUra - max BoriNg dePTH - ProFoNdeUr max de PerÇage

Ø iNTerNo BUSSola - iNSide Ø oF QUick cHaNge cHUck - Ø iNTeriÉUr de la doUille

alTeZZa max PreSSori dal PiaNo - max HeigHT oF clamPS From TaBle - HaUTeUr maxi deS PreSSeUrS Par  raPPorT À la TaBle

dimeNSioNi max. PeZZo da laVorare - max dimeNSioNS oF THe WorkiNg Piece - dimeNSioNS max de la PiÈce À Percer

alTeZZa PiaNo di laVoro - HeigHT oF THe WorkiNg TaBle - HaUTeUr de la TaBle de TraVail

dimeNSioNe PiaNo di laVoro - dimeNSioNS oF THe WorkiNg TaBle - dimeNSioNS de la TaBle dU TraVail

N° PreSSori - NUmBer oF clamPS - NUmÉro deS PreSSeUrS

N° moTori - NUmBer oF moTorS - NUmÉro deS moTeUrS

PoTeNZa moTore - moTor PoWer - PUiSSaNce de moTeUr

giri del moTore (50 HZ) - moTor r.P.m. (50 HZ) - ToUrS dU moTeUr (50 HZ)

PreSSioNe acUSTica rileVaTo (limiTe max coNSeNTiTo 90 dB) - NoiSe leVel (max alloWed 90 dB) - NiVeaU de BrUiT (max accePTÉ 90 dB) 

PreSSioNe PNeUmaTica d’eSerciZio - WorkiNg air PreSSUre - PreSSioN PNeUmaTiQUe de TraVail

coNSUmo d’aria Per ciclo di laVoro - air PreSSUre coNSUmPTioN - coNSommaTioN d’air Par cycle de TraVail

dimeNSioNi iNgomBro - oVerall dimeNSioNS - dimeNSioNS d’eNcomBremeNT

dimeNSioNi imBallo - Package dimeNSioNS - dimeNSioNS de l’emBallage

PeSo NeTTo/lordo - NeT/groSS WeigHT - PoidS NeT/BrUT
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